Este desenho é propriedade de Tylco

e ndo deve, sem nossa permisséo, ser copiado,

usado para fabricagéo ou divulgado para terceiros.
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HISTORICO DE REVISAO
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EIXO CONICO 1:8 - ARRASTADOR ROSCA M12; CHAVETA 3MM
Fluido de Trabalho: Oleos hidraulicos minerais com aditivos
Viscosidade recomendada:20 ...... 1000 mm?/s
Viscosidade admissivel:12 ............ 800 mm?/s
Viscosidade permitida na partida: até 2000 mm?/s
Filtracdo recomendada. min.: classe de contaminacgéo 10, conforme
NAS 1638 obtido com filtro B25=75
Temperatura Oleo: Até 120 ° C
Temperatura ambiente: de 15°C até 60° C
Pressao Minima de Entrada na Bomba: 0,7 BAR (Absoluta)
Pressao Maxima de Entrada na Bomba: 2,0 BAR (Relativa)
Pressao Maxima de Saida Continua: 250 BAR
Pressao Maxima de Saida Intermitente: 280 BAR
Acionamento: o acoplamento nao deve transmitir forga radial ou axial a bomba.
TOLERANCIA NAO ESPECIFICADA CONFORME ISO 8062-3. GRAU DCTG 8 MAX. (Ra) | APLICAGAC:
PARA DIMENSOES LINEARES E GRAU GCTG 5 PARA GEOMETRIA. \/ 12,5
FORMATO: |PROJECAO:|ESC: 1: 2 NOME: DATA:
A3
' VIC o UNIDADE. ’El, PROJETO: |Beatris 10/05/2023
10mm 1° DIEDRO | APROVADO:
MATERIAL: TRATAMENTO: PESO: QUANT. |SUBSTITUIA: FOLHA:
N/D DATA: 1

DESCRIGAO: N° DO DESENHO: REV.:
T11.A.AH.N.022.NN.NN.S.XX.XX.13.07.S.XX.XX.022 2122022030
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